Контроль качества выполнения практической работы
«Обработка низа изделия»
для учащихся 7-8 классов

раздел «Культура дома» (обслуживающий труд)

	№

п/п
	Этап контроля
	Количество баллов
	Баллы

	1
	Правильная организация рабочего места, наличие формы
	1
	

	2
	Раскрой деталей выполнен по указанным размерам
	1
	

	3
	Определение лицевой стороны ткани
	2
	

	4
	Бейка равномерно захватывать край с обеих сторон
	3
	

	5
	Величина подгибки соответствует заданным размерам
	3
	

	6
	Отделочная строчка ровная по всей длине, проложена с отступом от края бейки  на 1-2 мм.
	4
	

	7
	Наличие закрепок (5÷7мм)
	2
	

	8
	Влажно-тепловая обработка выполнена качественно
	2
	

	9
	Соблюдение безопасных приемов труда
	2
	

	Всего:
	20
	


Контроль качества выполнения практической работы
«Шлевка для пояса юбки и брюк»

для учащихся 9 классов

раздел «Культура дома» (обслуживающий труд)

	№

п/п
	Этап контроля
	Количество баллов
	Баллы

	1
	Правильная организация рабочего места, наличие формы
	1
	

	2
	Раскрой деталей выполнен по указанным размерам
	1
	

	3
	Определение лицевой стороны ткани
	2
	

	4
	Ширина шлевки  по всей длине одинакова (1,5 см)
	3
	

	5
	Шов расположен посередине
	3
	

	6
	Отделочные строчки выполнены на расстоянии 1-2 мм от края  и  симметричные по всей длине изделия
	4
	

	7
	Наличие закрепок (5÷7мм)
	2
	

	8
	Влажно-тепловая обработка выполнена качественно
	2
	

	9
	Соблюдение безопасных приемов труда
	2
	

	Всего:
	20
	


Контроль качества выполнения практической работы

 учащимися 10-11 классов

«Обработка встречной складки»

раздел «Культура дома» (обслуживающий труд)

	№

п/п
	Этап контроля
	Количество баллов
	Баллы

	1
	Правильная организация рабочего места, наличие формы
	1
	

	2
	Определение лицевой стороны ткани
	1
	

	3
	Ширина подгибки шва 15 ± 1 мм
	2
	

	4
	Ширина шва от обработанного среза детали 3 ± 1 мм
	2
	

	5
	Глубина складки  120 ± 5 мм
	1
	

	6
	Длина стачного шва складки 100 ± 2 мм
	1
	

	7
	Наличие закрепок на концах швов 
	1
	

	8
	Наметочные стежки удалены  
	1
	

	9
	Симметричность складки     ± 2 мм
	1
	

	10
	Равномерность ширины складки    ± 2 мм
	2
	

	11
	Складка приутюжена с изнаночной стороны  
	2
	

	12
	Ширина отделочного шва   6 ± 1 мм
	2
	

	13
	ВТО готовой детали  
	1
	

	14
	Соблюдение безопасных приемов труда
	2
	

	Всего:
	20
	


